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Angle Grinder INSTRUCTION MANUAL
KyTtoBa wnicdyBanbHa mawumHa IHCTPYKUIA 3 EKCMNYATALJI
Szlifierka katowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Polizor unghiular MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Winkelschleifer BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Sarokcsiszolo HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] Uhlova briska NAVOD NA OBSLUHU

Uhlova bruska NAVOD K OBSLUZE

GA7020, GA7020F
GA7020S, GA7020SF
GA9020, GA9020F
GA9020S, GA9020SF
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of general view

1-1. Shaft lock 5-4. 8-4. Inner flange 78
2-1. Switch trigger 6-1. 8-5. Dust collecting wheel guard
2-2. Lock lever 62 enter wheel 10-1. Exhaust vent
4-1. Wheel guard 6-3. Inner flange 10-2. Inhalation vent
4-2. Screw 7-1. Lock nut wrench 11-1. Commutator
4-3. Bearing box 7-2. Shaft lock 11-2. Insulating tip
5-1. Lock nut 8-1. Lock nut 11-3. Carbon brush
5-2. Depressed center wheel 8-2. Outer flange 78 12-1. Brush holder cap
5-3. Super flange 8-3. Cut-off wheel 12-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model GAT7020/GA7020F/GA7020S/GA7020SF GA9020/GA9020F/GA9020S/GA9020SF
Depressed center wheel diameter 180 mm 230 mm
Spindle thread M14 M14
No load speed (min'1) 8,500 6,600
Overall length 473 mm 473 mm
Net weight 4.7 kg 4.7 kg

Safety class

B

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
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Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
[:III - Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION
Wear safety glasses.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

@ O

ENE048-1
Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of

metal and stone materials without the use of water.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.27 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping

characteristics.
ENG021-1

For European countries only
Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 90 dB (A)
sound power level: 103 dB (A)
Wear ear protection.
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.
These values have been obtained according to

EN50144.
ENH001-6

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Model;
GA7020,GA7020F,GA7020S,GA7020SF,GA9020,GA9
020F,GA9020S,GA9020SF

We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;

EN50144, EN55014, EN61000 in accordance with



Council Directives, 89/336/EEC, 98/37/E
Yasuhiko Kanzaki CE2006

P

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Responsible manufacturer:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
ENB031-6

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Always use eye and ear protection. Other
personal protective equipment such as dust
mask, gloves, helmet and apron should be
worn.

2. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before carrying out any work
on the tool.

3. Keep guards in place.

4. Use only wheels with correct size and wheels
having a maximum operating speed at least as
high as the highest No Load Speed marked on
the tool's nameplate. When using depressed
center wheels, be sure to use only
fiberglass-reinforced wheels.

5. Check the wheel carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged wheel immediately.

6. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

7. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.

8. Use only flanges specified for this tool.

9. Do not damage the spindle, the flange
(especially the installing surface) or the lock
nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

10. For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the wheel
is long enough to accept the spindle length.

11. Before using the tool on an actual workpiece,
test run the tool at the highest no load speed
for at least 30 seconds in a safe position. Stop
immediately if there is any vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel. Check the tool to
determine the cause.

12. Check that the workpiece is
supported.

13. Hold the tool firmly.

14. Keep hands away from rotating parts.

15. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

properly

16. Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

17. Donet use cutting off wheel for side grinding.

18. Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

19. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

20. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

21. Position the tool so that the power cord
always stays behind the machine during
operation.

22. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

23. Do not use the tool
containing asbestos.

24. Do not use water or grinding lubricant.

25. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply
( use non metallic objects ) and avoid
damaging internal parts.

26. When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

27. Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

on any materials

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Shaft lock
Fig.1
/\CAUTION:
Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.
Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action

Fig.2

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.



For tool with the lock-on switch

To start the tool, simply pull the switch tr
direction). Release the switch triggenmtomstop.
continuous operation, pull the switch trigger (in t
direction) and then push in the lock“lever (i
direction). To stop the tool from the locked position, pull
the switch trigger fully (in the B direction), then release it.
For tool with the lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided.

To start the tool, push in the lock lever (in the A direction)
and then pull the switch trigger (in the B direction).
Release the switch trigger to stop.

For tool with the lock on and lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided.

To start the tool, push in the lock lever (in the A direction)
and then pull the switch trigger (in the B direction).
Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, push in the lock lever (in the A
direction), pull the switch trigger (in the B direction) and
then push the lock lever (in the A direction) further in.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully (in the B direction), then release it.

NOTE:

Models GA7020S, GA9020S, GA7020SF and
GA9020SF begin to run slowly when they are turned on.
This soft start feature assures smoother operation and
less operator fatigue.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (handle)
Fig.3
/\CAUTION:
Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.
Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.

Installing or removing wheel guard
Fig.4
A\CAUTION:
The wheel guard must be fitted on the tool so that
the closed side of the guard always points toward
the operator.
Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180 degrees
counterclockwise. Be sure to tighten the screw securely.
To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

Installingror.-removing depressed center
grinding wheel/Multi-disc (accessory)

Fig.5

Mount "'the inner flange onto the spindle. Fit the
wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut
onto the spindle.

Super flange

Models GA7020F,GA7020SF,GA9020F and 9020SF are
standard-equipped with a super flange. Only 1/3 of
efforts needed to undo lock nut, compared with
conventional type.

For Australia and New Zealand

Fig.6

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the
wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut
with its protrusion facing downward (facing toward the
wheel).

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

Fig.7
To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing cut-off wheel

For Australia and New Zealand

Fig.8

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the cut-off
wheel on over the inner flange.

Mount the outer flange on the wheel and screw the lock
nut with its protrusion facing downward (facing toward
the wheel).

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

OPERATION

/AWARNING:
It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure.
Forcing and excessive pressure could cause
dangerous wheel breakage.
ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.
NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.
Avoid bouncing and snagging the wheel, especially
when working corners, sharp edges etc. This can
cause loss of control and kickback.
NEVER use tool with wood cutting blades and
other sawblades. Such blades when used on a
grinder frequently kick and cause loss of control
leading to personal injury.



/\CAUTION:

« Never switch on the tool when it is
the workpiece, it may cause an injury to oper:
Always wear safety goggles or a face shield d
operation.
After operation, always switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop before
putting the tool down.

Grinding and sanding operation

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on rear
handle and the other on the side handle. Turn the tool on
and then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15 degrees to the workpiece surface.
During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the
workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both A
and B direction.

Fig.9

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

Fig.10

Replacing carbon brushes

Fig.11

When the resin insulating tip inside the carbon brush is
exposed to contact the commutator, it will automatically
shut off the motor. When this occurs, both carbon
brushes should be replaced. Keep the carbon brushes
clean and free to slip in the holders. Both carbon
brushes should be replaced at the same time. Use only
identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.12

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

A\CAUTION:
These | accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Wheel guard (Wheel cover)
Inner flange
Depressed center wheels
Lock nut (For depressed center wheel)
Rubber pad
Abrasive discs
Lock nut (For abrasive disc)
Lock nut wrench
Cut-off wheels
Inner flange (For cut-off wheel)
Outer flange (For cut-off wheel)
Wire cup brush
Side grip
Dust collecting wheel guard



YKPATHCbKA

1-1. ®ikcatop

2-1. KHonka BuMukava

2-2. CTOMOpHWIA BaXinb

4-1. Koxyx aucka

4-2. [BUHT

4-3. Kopo6ka nigmnHuka

5-1. KonTpraiika

5-2. [INCK 3 YBIrHYTUM LIEHTPOM
5-3. Cynep dnaHeLb

7-2. ®ikcatop
8-1. KoHtpraiika

0 3arasfibHOro Bu,

6-2. [lnck 3 yBirHyTUM LIiEHTPOM
6-3. BHyTpiLWHi chnaHeub
7-1. Knto4 Ans KoHTpraiikv

8-2. 3oBHiLLHil naHeub 78
8-3. BippisHuit guck

8-4. BHyTpiLwHin dnaneup 78

8-5. 3axMCHMI KoXYX NUIMOBOrO Aucka
10-1. MogiTpoBIABIA

10-2. BauxanbHui knanaH

11-1. KomyTatop

11-2. 130NH0104NIA HAKOHEYHMK

11-3. padpitosa LuiTKa

12-1. KoBnayok LwitkoTpumaya

12-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb GA7020/GA7020F/GA7020S/GA7020SF (GA9020/GA9020F/GA9020S/GA9020SF
[liameTp Aavcka 3 yBirHyTUM LIeHTPOM 180 mm 230 mm
Pisbba wnuHaens M14 M14
LLIBnakicTe xonocToro xoay (xs") 8500 6600
3aranbHa goBXuHa 473 MM 473 Mm
Yucra Bara 4,7 xr 4,7 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepeaKeHHs!.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH pi3HUMU.
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CumBonu

[ani HaBegeHi cuMMBOMKM, SKi 3acTOCOBYKOTbCH ANS
nosHayeHHss obnagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHanTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.
MpounTanTe iIHCTPYKLito 3 ekcrinyarauii.

MOABINHA 130NALIA
Opsrai 3ax1CHi OKynsipy.

Tinbkn Ans kpaiH €C

H@E K

He BUKMOanTe enexkTpuyHe
obnagHaHHA pa3oM 3 NobyToBWUM
cmiTTam!

BignosigHo no €Bponencbkoi

avpekTvu 2002/96/EC npo ytunisauito
eneKTPUYHOro Ta €NeKTPOHHOro
obnagHaHHA Ta i 3acTocyBaHHSM
3rigH0 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAaBCTBA, €nekTpoobrnagHaHHs,
sIke BUWLLINO 3 nagy, HeobxigHo 36upatn
oKpemo Ta BianpaensTM Ha nepepobHe
nianpueMcTBO, sike BiANoBigae BMMoram

OXOPOHW AOBKINNS.
ENE048-1

MpusHayeHHA

IHCTpyMEHT npusHadeHuit Ans wnigysaHHs, obpobka
nickoM Ta pisaHHA MeTany Ta KaMiHHA  6e3
BUKOPUCTaHHS BOAW.

ENF002-1
[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPyMEHT MOXHa nigknoyaTyM nuwe [0 4xepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACLKMMM  XapaKTepucTukamu, i BiH  MoOxe
npautoBat  nuwe B4  ogHodasHoro - Axepena
nepeMmiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiviHy

i3onsauito 3rigHO 3 €BPONENCbKMM CTaHAAPTOM i, OTXe,
MOXe  nigknmioyatMca  go  posetok  6e3 knemwu

3aseMsieHHA.
ENF100-1

[Onsa BUMKOPUCTaHHA Bifi HU3bKOBOJILTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHSI ENEKTPUYHOrO npunagy
CNpUYKHSE 0 KOnMMBaHHS Hanpyrv. Ekcnnyatauis uboro
NPUCTPOIO 32 HECTNPUSITIIMBUX YMOB CiTi MOXe noraHo
BNIMHYTM Ha poboTy iHWoro obnagHaHHs. MoxHa
npunycTuTK, Wwo npu onopi mepexi 0.27 Om abo Huxue,
HisIKOro HeraTuBHoOro BrnvBY He Byae. MepexHa poseTka,
[o skoi Byae migkniodatucs NpuUCTpii, MoBMHHa Gyan
3axuiieHa 3anobixHukoMm abo 3axMCHUM aBTOMaTUYHUM

BMMUMKa4eM NrnaBHOro pO3‘-IiI'IJ'IIOBaHH9|.
ENG021-1

Tinbku Ans kpaiH €sponu

Lym Ta BiGpauin

TvnoBi piBHI 3ByKOBOIO TUCKY 3a LUKaNow A JOPIBHIOTb
piBeHb 3BYKOBOro Tucky: 90 ab (A)

piBeHb 3BykoBOI NoTyxHocTi: 103 ab (A)

KopucTtyintecs 3acob6amm 3axucTty cnyxy.
3HayeHHs 3BaXEHOro cepeHbOKBaApPaTUYHOro
NPUCKOPEHHS Y TMMOBOMY BUKOHAHHI CTaHOBUTb 2,5 m/c.
Lli 3HaueHHsi oTpmMmanHi 3rigHo 3 EN50144.
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DEKNAPALIA BIANOBIOHOCTI €

Mopenb;
GA7020,GA7020F,GA7020S,GA7020SF,GA9020,
020F,GA9020S,GA9020SF

Mu 3asBnsiemo nig Hally BUKIIOYHY BiAnoBiganbHiCTb,
Lo uei BupiG BignoBidae BMMOraM HaBedeHUX HuKye
CcTaHAapTiB HOPMaTUMBHOI JOKYMeHTaLi;

EN50144, EN55014, EN61000 3riaHo 3 KepiBHuMHK
IHcTpykuismn Pagu, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Asyxiko KaHsaki CE2006

P

OupexTop

MAKITA IHTEPHELLUHN IOPOM NTA.

Miviran-Opave, ToHresenn, MinTtoH-KelnHec, rpadcTBo
BekiHremwup MK15 8JD, AHIMIA

BignosiganbHWin BUPOGHWK:

Makita KoprnopewwH Angxo Aivi AnoHis

OOOATKOBI NMPABUITIA
BE3MNEKU
1. Cnig 3aBXAM KOpUCTaTUCA  3aXUCHUMM

@

oKynsipamM Ta HaBywHukamu. Takox cnig
opAratM  iHWi 3acobu  iHOMBIAyanbHOro
3axMcTy TaKi fK, NWno3axumcHa Macka,
pykaBuLUi, Wwonom Tta apTyx.

Mepen 34iMCHEHHsAM OyAb-AKUX po6GiT 3
iHCTPyMeHTOM, 3aBXAW nepeBipanTe, wWOG
iHCTPYMEHT Oyno BMMKHEHO Ta BiAKNIOYEHO
BiA Mepexi.

He 3HiManTe 3aXUCHi KOXYXM.

3acTocoBynTte TinbkuM wWwnicyBanbHi  kona
HaneXXHoro po3mipy, siki MaloTb MakCcMMarnbHy
yacToTy obepTaHHA WoOHaNuMeHLe
MaKCMMarnbHOI LWBWUAKOCTI XONOCTOro XoAy,
fika BiA3HaYeHa Ha HOMepHin Tabnuuui
iHCTpyMeHTy. SKWwo BW BUKOPUCTOBYETE
wnicyBanbHi Kona 3 yBirHyTUM LIEHTPOM, cnig
3acTocoBYyBaTM  TiNbKM  Kona  apMoBaHi
CKITOBOSIOKHOM.

MNMepea nowatkom poGoTu cnig petenbHO
nepeBipUTU KOMO Ha HAABHICTb TPilWMH abo
nowkomxeHHA. Cnia  HeraHO  3aMiHUTKM
TpicHyTe abGo nowKoaXeHe Kono.

Ons Toro, wo6 npaBUNbLHO BCTaHOBUTW Ta
BMKOPUCTOBYBaTU Kona, crif AOTPMMYBaTUCh
iHCTpyKUin BupoGHuka. Cnia AbGannueo
noBoAUTUCA Ta 36epiraTu kona.

He cnia BukopucToByBaTU OKpeMi nepexiaHi
BTYNkM abo apganTepu AnNs NpPUCTOCYBaHHA
wnicyBanbHUX Kin BeNUKOro aiamerpy.
[o3BonsieTbCA 3aCTOCOBYBaTH TiNbku chnaHui,
3a3HayveHi AN UbOro iHCTPYMEHTY.

He nowkomxyute wnuHaenb, ¢naHeub

12.
13.
14.

15.

16.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

(ocobnMBO NOBepXHIO BCTAHOBMNEHHs1) abo
KOHTpranky. MolWKOmXKeHH:I LMX YaCcTUH Moxe
MPU3BECTM [0 NOSIOMKM Kona.

Tpy BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTIB NPU3HaYeHnx
ONA Kin 3 pi3sb6oBUM OTBOPOM, 0GOB'A3KOBO
nepesipte, wWO6 AOBXWHA Ppi3bLOM Kona
BignoBifana AOBXWHI WNuHAaens.

lMepen BUKOPUCTaAHHAM  IHCTPYMEHTY Ha
peTani, 3po6iTh npo6Hun npooGir
iHCTPYMEHTY npu MakcMMarnbHiA LWBUAKOCTI
XONOCTOro XoA4y MNpPOTArom LoHavmeHwe 30

ceKyHA Yy 6e3neyHomy nonoxeHHi. [Mpu
HafABHOCTI BiOpauii abo KonuBaHHA, WO
BKa3ylTb Ha noraHe BCTaHOBNEeHHA ab6o
noraHe ©GanaHcyBaHHsi  Kona, HeramHo

BUMKHIiTb iHCTPYMeHT. OrnsiHsTe iHCTPYMEHT,
W06 3HaWTN NPUYMHY.

MepeBipTe HaAiHicTL onopwu Aetani

MiuHO TpMMaWTe iHCTPYMEHT.
He TopkaWTecb pykamu
obepTaloThbCA.

MNepeBipTe, W06 Kono He Topkanocsi AeTtani
nepes yBiMKHEHHSIM.

Cnig 3actocoByBaTM 3a3HauyeHy MOBEPXHIO
Kona ans wiicgyBaHHA.

He cnig 3acTocoByBaTU
wnicdyBanbHe Kono ans
wnicyBaHHA

OcTtepirantecb ickpu. TpumainTe iHCTPyMEHT
TaKUM YMHOM, W06 ickpw BianiTanu BiA Bac Ta
iHWwKx nogen abo 3aMMUCTUX MaTepianiB.
Cnia 3BepHYTU yBary, WO KONO MNPOAOBXYE
o6epTaTucs nicns BUMKHEHHS! iIHCTPYMEHTY
He TopkaiTecb Aetani oapa3sy nicns pisaHHs,
BOHA MoOXe GYyTu AyXe raps4yoto Ta NpU3BecTn
A0 OniKy WKipw.

IHCTpyMeHT cnig  po3TalloByBaTU  Takum
YMHOM, WOG LWHYP XWBMEHHS 3aBXAU OyB
nosapy iHCTPyMeHTYy nifg yac po6otu.

[Ona 3abe3neyeHHA Ge3neku onepatopa cnig
3acTOCOBYBaTM  aBTOMaTU4HUIA BUMUKaY
(30mA), AKWwo pobGoye MicLie HaAMIpHO rapsye
Ta Bonore, abo ayxe 3a6pyAHIOETLCA MUIIOM.
He cnia 3actocoByBaTuM IHCTPyMEHT Ans
po6oTn 3 maTepianom, Lo MiCTUTL a3becT.
He cnig 3acTocoByBaTU Boay
MacTUINbHUIA MaTepian Ans wnicdyBaHHA.
Mipa 4yac po6GotTn B ymoBax 3anuneHoro
NPUMILLIEHHA 060B'sAI3KOBO BiAKpuBanTe
BEHTUNALUiINHI  oTBopu. SKwo HeobxigHO
MOYMCTUTM  NUM, CcroyaTKy BiAKNIOYUTL
iHCTpyMeHT BiA  Mepexi (kopucTyWTecb
HeMeTaneBMMM npeaMeTamu) Ta  GyabTe
ob6epexxHMMM, Wo6 He MOLIKOAWUTU BHYTPILIHI
YaCTUHU.

Axwo BU BUKOPUCTOBYETE BiApi3He
wnicdyBanbHe Kono, 3aBXAuW cnig npawuroBaTy
3 NUNO3axXMCHUM KOXYXOM Korma, Heo6XxigHuUM

YacTUH, WO

BiApi3He
6okoBOro

a6o



3a MicLLleBMMM HOpMaMMu.
27. He cnig HapaBaTu 60KOBOro T i
AVCKN

3BEPIFTAUTE L|l BKA3IBKU

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepPeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

dikcaTop

Fig.1

/\OBEPEXHO:

- 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTU GrioKyBaHHsA Bana,
KOMW WNUHAENb obepTaeTbes. IHCTPYMEHT Moxe
NOLUKOANTUCH.

HatucHitb Ha 6nokyBaHHs Bana Aans Toro, LWob

3abrokyBat  obepTaHHs wnuHaens nig  vac

BCTaHOBIEHHS ab0 3HATTS NPUHANEXHOCTEN.

Lis BuMukaua.

Fig.2
/\OBEPEXHO:
.« [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy

0060B'A3KOBO MepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye i nicns BignNyCcKaHHS
NOBEPTAETHLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
[nsA iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHsA
YBiMKHEHOTO MONOXEeHHA
Ona Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTM Ha Kypok BMUKada (Hanpsimok "B"). [Ans
3yNUHEHHs1 pobotu  Kypok cnig  Bignyctutn. [Ons
6e3nepepBHOi  pobOTM cnig  HATUCHYTUM Ha  KypoK
BMUKada (B Hanpsimky "B"), a noTiMm - Ha Baxinb
6rnokyBaHHs (B Hanpsamky "A"). ina Toro, wob 3ynuHuTH
iHCTpyMeHT i3 3abnokoBaHOrO  MOMOXEHHs,  cnif
MOBHICTIO HAaTUCHYTU Ha Kypok BMMKaya (B HanpsMKy
"B"), a noTim BiaNycTWUTM ioro.
[ns iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHsA
YBiMKHEHOrO NONOoXeHH:A
Onsi Toro, wo6 3anobGirt BUNaAKOBOMY HATUCKAHHIO
KypKka BMUKaya, € Baxinb 6nokyBaHHS.
Ansa Toro, wo6 3anyCcTUTW IHCTPYMEHT, Cnifi HaTUCHYTU
Ha Baxinb 6riokyBaHHs (B HanpsiMky "A") Ta HaTUCHYTU
Ha Kypok BMUKada (B Hanpsmky "B"). [ns 3ynuHeHHs
po6oTK Kypok cnif BianycTUTY.
[Ans iHcTpyMeHTa i3 nepemMukavem 6rnokyBaHHsA
yBIMKHEHOro Ta BAMKHEHOIO MONIOXKEeHHS
Ons Toro, wo6 3anobirt BUNagKOBOMY HATUCKAHHIO
KypKka BMUKaya, € Baxinb 6nokyBaHHS.
[nsa Toro, Wwo6 3anyCTUTW iIHCTPYMEHT, CNifi HaTUCHYTU
Ha Baxinb 6riokyBaHHs (B HanpsiMky "A") Ta HaTUCHYTU
Ha Kypok BMUKada (B Hanpsmky "B"). [ns 3ynuHeHHS
po6oTK Kypok cnig BianycTUTy.

[na nocTiiHoi po60oTW cnig HaTUCHYTM Ha Baxinb
GrnokyBaHHsS (Hanpsimok "A"), HaTUCHYTM Ha Kypok
BMUKa4a «(hanpsmok "B"), a noTim npocyHyTu pgani
Baxinb GnokyBaHHs (Hanpsimok "A").

Ansa Toro, wob 3ynMHUTU IHCTPYMEHT i3 3abrnokoBaHoro
NOMOXEHHS, CniA  MOBHICTIO HATUCHYTU Ha Kypok
BMUKada (Hanpsmok "B"), a notim BignycTutu noro.

MPUMITKA:
Mogeni GA7020S, GA9020S, GA7020SF ta GA9020SF
nicns  3anycky MOYMHalOTb  MpauoBaT  MOBIMbHO.

dyHKUis nnaBHoro 3anycky 3abesnedvye 6inblu nnaBHy
po6oTy, @ TaKoX 3MEHLUYE BTOMMEHICTb oneparopa.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K 3alHATUCH KOMMJIEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

YcTaHoBKa GOKOBOI PyKOATKMN
Fig.3
/\OBEPEXHO:
Mepen noyaTkom poGOTU HEOoOGXiAHO nepesipuUTH
HaAIMHICTb KpinneHHs GOKOBOT PyKOSITKU.
HaginHo NPUrBMHTITL PYYKY K IHCTPYMEHTY, K NOKa3aHo
Ha MarntoHKy.

BcTaHOBREHHA abo 3HATTS 3aXUCHOro KOXyXa

Fig.4

/N\OBEPEXHO:

. Koxyx paucka paucka cnig BigperynioBatu  Ha
{HCTPYMEHTi TakMMm YMHOM, W06 3akpuTa CTOpoHa
Koxyxa Oyna 3aBxagu HanpaeneHa B Oik
onepatopa.

BcTaHoBITE KOXyX AMCKa, CyMICTMBLUM BUCTYN Ha obopi

KOXyXxa i3 npopi33to Ha kopnyci nigwunHuka. [loTim

NPOKPYTiTb KOXyX Aucka npubnusHo Ha 180 rpapycis

NpOTW FOAVHHMKOBOI CTpinku. MepesipTe, Wob rBuMHT GyB

HaAiNHO 3aTArHYTWIA.

Ona Toro, wob 3HATM KOXyX [Jucka, BUKOHaNUTe

npoleaypy NOro BCTAHOBIMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA abpa3MBHOro
AucKa 3 YBIrHyTUM LieHTpom /
6araTouinboBOro aucka (NpUHanNexHicTb)
Fig.5

BcTaHoBiTb  BHYTpIWHIN  dnaHeup Ha  LWNWMHAEMb.
BcTaHoBITL ANCK Ha BHYTPILLHIA hnaHelb Ta HaBepHITb
KOHTpraiky Ha LUnuHAerb.

Cynep cnaHeub

Mopeni GA7020F, GA7020SF, GA9020F ta 9020SF
CTaHgapTtHo obnagHaHi  cynep  dnaHuem. [ns
BiArBMHYYBaHHS  KOHTpraikv notpibHo nwvwe 1/3
3ycunnsa y NOPiBHSHHI i3 TPaAULINHNM TUMOM.



Ons Aectpanii Ta HoBoi 3enaHgaii
Fig.6

BcTaHoBITE  BHYTPILWIHIA  dnaHeub  [Ham nvH
BcTaHoBITL ANCK Ha BHYTPILWHIN dhnaHelb Ta 3arB
KOHTPranky BUCTYNOM YHM3 (y HanpsiMKy AncKa).
Ona Toro, Wwo6 3aTArHyTM KOHTPramky, cnig MilHO
HaTUCHYTK Ha BnokyBaHHs Bana, Wwob WwnuHaens He mir
obepTatucb, a MOTIM CKOpWUCTaATUCL KNYeM Ans
KOHTPrakv Ta HapgiHO il 3aTArHyTM NO rOAWMHHMKOBIN
cTpinui.

Fig.7
[ns Toro, Wwob 3HATM AWCK, BUKOHAWTE npoLeaypy Moro
BCTaHOBJIEHHS! Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA BigpisHoOro gucka
Ons Asctpanii Ta HoBoi 3enaHaii

Fig.8

BcTaHOBiTb  BHYTpiWHIA  bnaHeup Ha  WNWMHAENb.
BcTaHoBITb BiAPI3HWI ANCK Ha BHYTPILLHIA dnaHeLb.
BcTaHoBITbL 30BHIWHIMA dnaHeub Ha AWUCK Ta 3arBUHTITb
KOHTpramky Takum 4YuHOM, LWo6 1i Buctyn OyB
HanpaeneHu yHu3 (4o gucka).

[Ona Toro, wo6 3aTArHyTM KOHTPramky, cnig MilHO
HaTUCHYTK Ha BnokyBaHHs Bana, Wob WwnuHaenb He mir
obepTatucb, a MOTIM CKOpWUCTaTUCb KMYeM Ans
KOHTpramku Ta HafiiHO i 3aTArHyTUM No rOAVHHWKOBIN
cTpinui.

[ns Toro, wob6 3HATV OAWUCK, BUKOHAWTE npoueaypy noro
BCTaHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3ACTOCYBAHHA

/A\YBATA:

- [o iHcTpymeHTa Hikonu He Tpeba npuknagatu cuny.
Maca iHcTpymeHTa 3abe3nevye [OCTaTHIA TUCK.
MpuknagaHHa cunu Ta HagMIPHUA TUCK MOXYTb
npu3BecTy Ao HebGe3neyHoi NoNoMKY Ancka.

. SABXOW 3amiHionNTe AUCK, SIKWWO iHCTPYMeHT ByB
ynyLeHWi nig Yac poboTu.

. HIKOIMM He cTykanTe Ta He GWINTE AMCKOM MO
getani, wo obpobnoeTbes.

. YHuKaiTe GUTTA Ta YinnsHHSA aucka, ocobnmeo nig,
yac 06pobku KyTiB, roCTpUX KpaiB Ta iH. Lle moxe
npu3BecTV A0 BTPaT! KOHTPONiO Ta Bigaavi.

.« HIKONN He BuKOpUCTOBYWTE HCTPYMEHT i3
BiAPi3HMM OUCKOM AnS AEpPeBUHU Ta  iHWMMKU
nonoTHamu Anst nun. Y pasi BUMKOPUCTaHHA Ha
wnidyBanbHUX MalMHax Taki MOMoOTHa 4acTo

[alTb  Bigoady Ta  npu3BogsTb 4O BTpaTu
KOHTPOIO Ta MOPaHEHHAM.

/\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHO BMMKaTUM IHCTPYMEHT, KONMWU BiH

TOPKaETbCA AeTani, OCKIMbKW Lie MOXe MpU3BecTu
[0 NopaHeHHsi oneparopa.

. [ina po6oTu cnif 3aBXau BAAraTh 3aXUCHi OKynsipu
abo 3axXUCHUI LLMTOK Ans obnvyys.

. Micnsi 3akiH4eHHs poGoTw cnig 3aBxau BUMMKATU
IHCTPYMEHT Ta 3auyekaTu, oKW ANCK He 3yNUHUTLCS
NOBHICTIO, Nepes TUM, SIK A0ro KnacTu.

Onepadii 3 WnidyBaHHA Ta 3a4ULLEHHA
SABXOW miuHO TpyMaiTe iHCTPYMEHT OAHIEI0 PYKOIO 3a
3aQHI0 PYuYKy, a dpyrolo - 3a OOokoBy. YBIMKHITb
{HCTPYMEHT Ta NpuTyniTe ANCK 4O AeTani.

Bsarani kpan gucka cnig Tpumatu nig kytom 6ina 15
rpagycie [0 NOBEPXHi AeTani.

Min 4Yac npuTWpaHHA HOBOrO Aucka, He Tpeba
nepecyBatv LWnidyBanbHy MalMHy Yy Hanpsmky B,
OCKiNbKW BiH ypKeTbCcs B AeTanb. FAK Tiflbkn Kpan gucka
6yB 3aKpyrneHuii NPOTSroM BUKOPUCTAHHS, AUCK MOXHA
nepecysaTu Sk B Hanpsimky "A", Tak i B Hanpsimky "B".

Fig.9

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Nepeg UM, $K OMsHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHaTX PEMOHT, NepekoHamTecs, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.
IHCTPYMEHT Ta oro BEHTUNALMHI OTBOpM cnig Tpumatu
B uucToTi. Tpeba perynsipHo YWCTUTM BEHTUNALINHI
OTBOpPU IHCTPYMeEHTa, abo Konu BoHW 3abuBatoThbCS.

Fig.10

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.11

Konu i30Mt0l04Min - CMOMbHUI  HaKOHEYHUK BCepeauHi
rpadiToBOi  LUiTKM KOHTaKTye 3 KOMYyTaTtopoMm, BiH
aBTOMaTUYHO 3YNMHSIE MOTOP. FKLO Take Tpanumnocs,
cnig 3amiHMTy 06magi rpadpiToBi WiTKW. [padiToBi WiTkn
cnig TpUMaTh YACTMMKM Ta He3abnokoBaHUMM, oG BOHW
MOMmU 3axoautu B aepxakn. Obuasi rpaditoBi LWiTku
cnif 3aMiHATK pa3oM. MoxHa BUKOPUCTOBYBATU TiflbKn
TakKi X LiTKW.

[Ans BuaaneHHs KoBMnaykis LWiTKOTPMMAYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOK. Bupaanite 3HOWEHI BYrinbHI LUiTKM, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKMN LLITKOTPUMAYIB.

Fig.12

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByeaHHs abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NLLE
cTaHpapTHi 3anyactuHm "Makita".



OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas PeKkoMeHn 0
ONsi BUKOPUCTAHHS 3 iHCTPYMEHTam ira”,
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BukopucTaHHsi SIKOrOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHauleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHs M.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaiOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

- Koxyx aucka (KpvLuka gucka)

«  BHyTpiwHin donaHeup

. [ckn 3 YBIrHYTUM LIEHTPOM

« KoHTpraiika (ons guckiB 3 yBiIrHyTUM LIEHTPOM)

. lymoBa nigknagka

. A6pasuBHi gucku

. KoHTpraika (ans abpasvBHuUx AMCKiB)

. Kntoy gns KoHTprawku

. BiapisHi gucku

«  BHyTpiwHin donaHeub (ons BigpisHoro gucka)

. 30BHiLLHI hnaHeub (aNs Bigpi3HOro aucka)

. LUitka i3 ApoTAHNM KOBNA4YKOM

- bokosa py4ka

. Koxyx nunosoro gucka

1"



POLSKI

1-1. Blokada watu

2-1. Spust przetacznika

2-2. Dzwignia blokady

4-1. Ostona tarczy

4-2. Sruba

4-3. Obudowa tozyska

5-1. Nakretka zabezpieczajaca

bezpieczajaca
6-2. Tarcza z obnizonym $rodkiem
6-3. Kotnierz wewnetrzny
7-1. Klucz do nakretki zabezpieczajacej
7-2. Blokada watu
8-1. Nakretka zabezpieczajaca

8-4. Kotnierz wewngtrzny 78

8-5. Ostona tarczy do zbierania pytu
10-1. Wylot powietrza

10-2. Wiot powietrza

11-1. Komutator

11-2. Koncdwka izolacyjna

11-3. Szczotka weglowa

5-2. Tarcza z obnizonym $rodkiem 8-2. Kotnierz zewngtrzny 78 12-1. Pokrywka uchwytu szczotki
5-3. Super kotnierz 8-3. Tarcza tnaca 12-2. Srubokret
SPECYFIAKCJE
Model GA7020/GA7020F/GA7020S/GA7020SF (GA9020/GA9020F/GA9020S/GA9020SF
Srednica tarczy z obnizonym $rodkiem 180 mm 230 mm
Gwint wrzeciona M14 M14
Predko$¢ bez obcigzenia (min") 8 500 6 600
Dtugo$¢ catkowita 473 mm 473 mm
Cigzar netto 4,7 kg 4,7 kg

Klasa bezpieczenstwa

B

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.

END202-2

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z ich znaczeniem.
E]El - Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

@
©
)¢

PODWOJNA IZOLACJA
Nos$ okulary ochronne.

Tylko dla krajow UE

Nie usuwac¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sig zbieraniem
zuzytego sprzetu.

elektrycznego
odpadami

ENE048-1
Przeznaczenie
Omawiane narzedzie przeznaczone jest do szlifowania i

ciecia materiatéw z metalu i kamienia bez uzycia wody.
ENF002-1

Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢ podiaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka

znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pragdem zmiennym. Przewody
sq podwdjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podiaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

ENF100-1
w przypadku niskonapieciowych sieci
elektroenergetycznych o napigciu pomiedzy 220 V a
250 V.

Wiaczanie i wylaczanie urzadzen elektrycznych
powoduje wahania napigcia. Postugiwanie sie
urzadzeniem przy niesprzyjajacych  parametrach

zasilania moze mieé niekorzystny wplyw na dziatanie
innych urzadzen. Przy impedancji sieci zasilajacej
mniejszej lub réwnej 0.27 Ohm mozna zatozyé, ze
niekorzystne efekty nie wystapia. Gniazdo zasilajace
uzywane do podigczenia tego urzadzenia powinno byé

zabezpieczone bezpiecznikiem topikowym lub
automatycznym o zwiocznej charakterystyce
wytgczania.

ENG021-1

Tylko dla krajéw europejskich

Hatas i drgania

. Typowy wazony poziom gto$nosci mierzony wedtug

krzywej A wynosi

poziom ci$nienia akustycznego: 90 dB(A)

poziom mocy akustycznej: 103 DB (a)
Nosi¢ ochronniki stuchu

Typowa warto$¢ wazonej $redniej

przyspieszenia wynosi pow.2.5 m/s?.

Powyzsze warto$ci uzyskano w oparciu o norme

kwadratowej



EN50144.

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI
Model;
GA7020,GA7020F,GA7020S,GA7020SF,GA9020,
020F,GA9020S,GA9020SF

Deklarujemy, na naszg wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;

EN50144, EN55014, EN61000 w $wietle Dyrektyw Rady
o sygnaturach 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2006

P

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND (ANGLIA)

Producent odpowiedzialny:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan (Japonia)

ENB031-6

DODATKOWE ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

o

Zawsze stosowa¢ okulary ochronne i
ochraniacze na uszy. Nosi¢ inny elementy
ochrony osobistej typu: maska przeciwpytowa,
rekawice, kask oraz fartuch.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy urzadzeniu zawsze upewnij sie, czy
urzadzenie jest wylaczone i odiaczone od
zasilania.

Nie demontowac oston.

Stosowaé wylacznie tarcze o prawidiowym
rozmiarze i takie, ktéorych maksymalna
predkos¢ robocza ma przynajmniej taka sama
wartos¢, co najwieksza predkos¢ bez
obciazenia podana na tabliczce znamionowej
narzedzia. Nie wolno uzywaé innych tarcz z
obnizonym srodkiem niz tarcze wzmacniane
witéknem szklanym.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen. Popekang Ilub
uszkodzong tarcze niezwlocznie wymienic.
Przestrzegac instrukcji producenta w zakresie

montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé i obchodzi¢ sie z nimi z
dbatoscia.

Nie wolno stosowaé¢ oddzielnych tulei

redukcyjnych ani elementéw posrednich, aby
dopasowac tarcze scierne o duzym otworze
wewnetrznym.

Uzywacé wylacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.
Uwazaé, aby nie

uszkodzi¢ wrzeciona,

10.

1.

12.
13.

14.
15.

19.

20.

23.

24,

kotnierza (zwtaszcza powierzchni
odpowiedzialnych za prawidlowy montaz) albo
nakretki zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych
czesci moze by¢ przyczyna pekania tarczy.

W' przypadku narzedzi wspoétpracujacych z
tarczami z nagwintowanym otworem nalezy
upewni¢ sie, czy diugos¢ gwintu w tarczy jest
wystarczajaca, aby wkreci¢ wrzeciono na catej
dlugosci.

Przed przystapieniem do obrobki elementu
uruchomi¢ narzedzie wstepnie na 30 sekund w
bezpiecznym  polozeniu na najwyzszej
predkosci i bez obciagzenia. W razie
stwierdzenia drgan lub bi¢ osiowych, ktére
moga sygnalizowac¢ nieprawidiowy montaz lub
zle wywazong tarcze, natychmiast zatrzymac
narzedzie. Sprawdzi¢ narzedzie w celu
ustalenia przyczyny.

Sprawdzié, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

Trzymac¢ narzedzie w sposéb niezawodny.
Trzymac¢ rece z dala od czesci obrotowych.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

Podczas szlifowania uzywa¢ okreslonej
powierzchni tarczy.
Tarcz tnacych nie wolno uzywa¢ do

szlifowania bocznego.

Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzyma¢ w taki sposob, aby iskry nie byly
skierowane w strone operatora, innych oséb
stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.

Po wylaczeniu narzedzia tarcza nadal obraca
sig.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢
bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.
Podczas pracy narzedzie nalezy trzymaé¢ w
taki sposob, aby jego przewodd zasilajacy
zawsze znajdowat sie z tytu.

Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone
przewodzacym pylem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewnic¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywaé opisywanego narzedzia do
obroébki materiatéow zawierajacych azbest.

Nie wolno uzywaé wody ani plynéw do
szlifowania.

W przypadku pracy w warunkach zapylenia
upewni¢ sie, czy otwory wentylacyjne sa
drozne. Jezeli zachodzi potrzeba usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ narzedzie od
zasilania, a nastepnie oczyscic¢ je (przy uzyciu
niemetalowych przedmiotéw), uwazajac przy
tym, aby nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz



narzedzia).

Przepisy krajowe wymagaja
ostony zbierajacej pyl, gdypuzywana
tarcza tnaca.

Na tarcze tnace nie wolno wywiera¢ na
poprzecznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

26.

27.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Blokada watu

Rys.1

/AUWAGA:
Nie wolno zatacza¢ blokady watu, gdy wrzeciono
obraca sie. Narzedzie moze bowiem ulec
uszkodzeniu.

Przed przystgpieniem do montazu badz demontazu

osprzetu nacisng¢ blokade watu, aby unieruchomié

wrzeciono.

Wiaczanie
Rys.2
AAUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia
Aby uruchomié¢ narzedzie, nalezy pociagnac¢ za jezyk
spustowy przetgcznika (w kierunku B). W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika. Aby uruchomi¢ narzedzie w
trybie pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ za jezyk spustowy
przetacznika (w kierunku B), a nastepnie wcisnaé
dzwignie blokady (w kierunku A). Aby zatrzymac
narzedzie z wigczong blokada, wystarczy pociggna¢ do
oporu jezyk spustowy przetgcznika (w kierunku B), a
nastepnie zwolni¢ go.
W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wylaczenia
Aby unikngé przypadkowego pociggniecia jezyka
spustowego wytacznika, urzadzenie wyposazone jest w
przycisk blokady.
Aby zastartowa¢ urzadzenie, nalezy wcisngé przycisk
blokady oraz pociagna¢ jezyk spustowy wytgcznika W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.
W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia i wytaczenia
Aby unikngé przypadkowego pociagniecia jezyka
spustowego wytacznika, urzadzenie wyposazone jest w

przycisk blokady.

Aby zastartowac urzadzenie, nalezy wcisna¢ przycisk
blokady eraz pociagna¢ jezyk spustowy wylgcznika
Zwolni¢ jezyk spustowy wytacznika w celu zatrzymania
urzadzenia.

Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ jezyk
spustowy wytacznika a nastgpnie wcisna¢ przycisk
blokady z obu stron.

Aby zwolni¢ urzadzenie z z trybu pracy ciagtej, nalezy
pociagnac jezyk spustowy i nastepnie zwolni¢ go.

UWAGA:

W momencie wiaczenia modele GA7020S, GA9020S,
GAT7020SF i GA9020SF zaczynajg obracac sie powoli.
Wspomniana funkcja migkkiego startu zapewnia
tagodny rozruch i zmniejsza zmeczenie operatora.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojes¢)
Rys.3
/AUWAGA:
Przed uruchomieniem, zawsze upewni¢ sie, czy
uchwyt boczny zamontowano bezpiecznie.
Uchwyt boczny nalezy mocno przykrecic¢
odpowiednim miejscu narzedzia zgodnie z rysunkiem.

w

Montaz i demontaz ostony tarczy
Rys.4
AUWAGA:
Ostone tarczy nalezy przykreci¢ do narzedzia w
taki sposob, aby jej zamknieta cze$¢ byta zawsze
zwrécona w strong operatora.
Natozy¢ ostone tarczy i wyrownaé wystajacy element na
jej kotnierzu z nacigciem w obudowie. Nastepnie obrécié
ostone tarczy o kat 180 stopni przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Pamietaé o solidnym dokreceniu
Sruby.
Aby zdemontowa¢ ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .

Montaz i demontaz tarczy z obnizonym
srodkiem lub $ciernicy lamelowej (osprzet)
Rys.5

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowac
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokreci¢ nakretkg
zabezpieczajgca osadzong na wrzecionie.

Super kotnierz

Modele GA7020F,GA7020SF,GA9020F i 9020SF sa
standardowo wyposazone w super kotnierz. Odkrecenie
nakretki zabezpieczajacej wymaga tylko 1/3 wysitku w
poréwnaniu z tradycyjnym rodzajem kotnierza.



W przypadku Australii i Nowej Zelandii
Rys.6

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzecionosDopas
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i zatozy€ na
zabezpieczajacag w taki sposob, aby wystajgca
nakretki byta skierowana ku dotowi (w strone tarczy).

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej mocno
docisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono, a
nastepne dociagna¢ nakretke zabezpieczajaca kluczem
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

o O

Rys.7
Aby zdemontowa¢ tarcze, wystarczy procedure montazu
wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz i demontaz tarczy tnacej

W przypadku Australii i Nowej Zelandii

Rys.8

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Osadzié¢
tarcze tnacq na kotnierzu wewnetrznym.

Natozy¢ kotnierz zewnetrzny na tarcze i zatozyé
nakretkg zabezpieczajaca w taki sposéb, aby wystajaca
cze$¢ nakretki byta skierowana ku dotowi (w strone
tarczy).

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej mocno
docisna¢ blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono, a
nastepne dociagna¢ nakretke zabezpieczajgca kluczem
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Aby zdemontowaé tarcze, wystarczy procedure montazu
wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

DZIALANIE

/\OSTRZEZENIE:
Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas

pracy. Sam ciezar  narzedzia  wywiera
wystarczajgcy  nacisk.  Stosowanie  sity i
nadmiernego docisku moze prowadzi¢ do

groznego pekania tarczy.

Jezeli podczas szlifowania narzedzie upadnie,
tarcze nalezy KONIECZNIE wymienic.

NIE WOLNO w zadnym wypadku uderzaé tarcza o
obrabiany element.

Uwazaé, aby tarcza nie podskakiwata i aby nie
doszto do jej wyszczerbienia, zwtaszcza podczas
obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Moze
bowiem wystgpi¢ odrzut i dojs¢ do utraty
panowania nad narzedziem.

NIE WOLNO uzywa¢ narzedzia z tarczami do
ciecia drewna. Wspomniane tarcze uzywane w
szlifierce, czesto powodujg odrzut i utrate
panowania, a w konsekwencji mogg doprowadzi¢

do wypadku.

/AUWAGA:
Nie wolno wiacza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem

spowodowac obrazenia ciata u operatora.

Do pracy zawsze zaktada¢ gogle ochronne lub
ostone na twarz.

Po w.zakonczeniu pracy koniecznie wylaczy¢
narzedzie |i przed jego odlozeniem odczekac¢, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma.

Szlifowanie

Narzedzie nalezy ZAWSZE trzymaé mocno jedng rekg
za tylng rekojes¢, a drugq za uchwyt boczny. Wiaczy¢
narzedzie, a nastepnie przytozy¢ tarcze do obrabianego
elementu.

Zwykle krawedz tarczy powinno sie trzymaé pod katem
mniej wiecej 15 stopni wzgledem powierzchni
obrabianego elementu.

W okresie docierania nowej tarczy nie nalezy prowadzi¢
narzedzia w kierunku B, poniewaz tarcza zacznie sie
wcina¢é w element. Gdy krawedz tarczy, w miare jej
eksploatacji, zostanie zaokraglona, mozna prowadzié¢
narzedzie zaréwno w kierunku A jak i B.

Rys.9

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtaczone do sieci.
Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.

Rys.10

Wymiana szczotek weglowych

Rys.11

Gdy koncéwka izolacyjna z zywicy, znajdujaca sie
wewnatrz szczotki weglowej, zostanie odstonieta i
zetknie sie z komutatorem, nastgpi automatyczne
odtaczenie silnika. W takim przypadku nalezy wymieni¢
obie szczotki weglowe. Szczotki weglowe powinny byé
czyste, aby mozna je byto swobodnie wsuna¢ do opraw.
Obie szczotki weglowe wymienia¢ réwnoczesnie.
Uzywa¢ wytacznie identycznych szczotek weglowych.
Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.12

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.



AKCESORIA (WYPOSAZ
DODATKOWE)

AUwWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostona tarczy (pokrywa tarczy)
Kotnierz wewnetrzny
Tarcze z obnizonym $rodkiem
Nakretka zabezpieczajgca (do tarczy z obnizonym
$rodkiem)
Gumowa tarcza
Tarcze $cierne
Nakretka zabezpieczajaca (do Sciernicy)
Klucz do nakretki zabezpieczajacej
Tarcze tnace
Kotnierz wewnetrzny (do tarczy tnacej)
Kotnierz zewnetrzny (do tarczy tnacej)
Szczotka druciana doczotowa
Uchwyt boczny
Ostona tarczy do zbierania pytu
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SPECIFICATII
Model GA7020/GA7020F/GA7020S/GA7020SF (GA9020/GA9020F/GA9020S/GA9020SF
Diametrul discului cu centru depresat 180 mm 230 mm
Filetul arborelui M14 M14
Turatia in gol (min’*) 8.500 6.600
Lungime totala 473 mm 473 mm
Greutate neta 4,7 kg. 4,7 kg.

Clasa de siguranta

B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

END202-2

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora Tnainte de
utilizare.

Cititi manualul de instructiuni.

IZOLATIE DUBLA

Purtati ochelari de protectie.

=@ O

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE048-1

Destinatia de utilizare
Masina este destinata polizarii, slefuirii si

materialelor de metal si piatra fara utilizarea apei.
ENF002-1

taierii

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatda pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.

Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a
retelei electrice mai mica de 0.27 Ohmi, se poate
presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza de
alimentare folositd pentru acest dispozitiv trebuie sa fie
protejata cu o siguranta fuzibila sau un intrerupator de

protectie cu caracteristica de declansare lenta.
ENG021-1

Doar pentru tarile europene

Zgomot si vibratii

Puterea acustica la functionarea in gol este de

. Presiunea sonora este de 90 dB (A)

iar nivelul de zgomot este de: 103 dB (A)
Purtati antifoane.

Acceleratia patraticd medie ponderata

normale este de maxim 2,5 m/s?.

Aceste valori au fost obtinute conform standardului

EN50144.

n  conditii

ENH001-6

CE-DECLARA'!'IE DE CONFORMITATE

Model;
GA7020,GA7020F,GA7020S,GA7020SF,GA9020,GA9
020F,GA9020S,GA9020SF

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN50144, EN55014, EN61000 in conformitate cu
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NORME SUPLIMENTARE DE

SE
1.

I

10.

1.

CURITATE

Purtati intotdeauna mijloace de protectie a
vederii si auzului. Trebuie purtate si alte
echipamente personale de protectie, cum ar fi
o mascéa de protectie contra prafului, manusi,
casca si sort.

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectatda inainte de a executa orice
lucrari la masina.

Nu demontati aparatoarele.

Folositi numai discuri de dimensiuni adecvate
si care au o viteza maximéa de functionare cel
putin egala cu viteza maxima de mers in gol
marcata pe placa de fabricatie a masinii. Cand
folositi discuri cu centru depresat, aveti grija
sa folositi numai discuri armate cu fibra de
sticla.

Verificati atent discul cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. inlocuiti imediat
un disc fisurat sau deteriorat.

Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri abrazive cu
gaura mare.

Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Nu deteriorati arborele, flanga (in special
suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.

Pentru masinile destinate a fi echipate cu disc
cu gaura filetata, asigurati-va ca filetul discului
este suficient de lung pentru lungimea
arborelui.

inainte de a folosi masgina pe piesa de
prelucrat propriu-zisa, testati magina la viteza
maxima de mers in gol timp de minim 30
secunde intr-o pozitie sigura. Opriti-va imediat
daca apar vibratii sau oscilatii care ar putea
indica o instalare inadecvata sau un disc

13.
14,
15,

16.

17.

18.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

26.

27.

neechilibrat. Verificati
determina cauza.
Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

Tineti bine magina

Nu atingeti piesele in migcare.

Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

Folositi fata specificata a discului pentru a
executa polizarea.

Nu folositi discuri de retezat pentru polizare
laterala.

Aveti grija la scantei. Tineti masina astfel incat
scanteile sa nu se indrepte catre
dumneavoastra si alte persoane, sau citre
materiale inflamabile.

Retineti ca discul continud sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

Nu atingeti piesa prelucratd imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Pozitionati masina astfel incat cablul de
alimentare sa ramana intotdeauna in spatele
acesteia in timpul utilizarii.

Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un intrerupator de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

Nu folositi apa sau lubrifiant pentru polizare.
Aveti grija ca orificiile de ventilatie sa nu fie
acoperite cand lucrati in conditii cu degajare
de praf. Daca este necesara indepartarea
prafului, deconectati intai masina de la reteaua
de alimentare electrica (folositi obiecte
nemetalice) si evitati deteriorarea
componentelor interne.

Cand folositi discuri de retezat, lucrati
intotdeauna cu aparatoarea colectoare de praf
a discului, impusa de reglementarile nationale.
Discurile de retezat nu trebuie supuse nici
unei presiuni laterale.

masina pentru a

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

oprit masina si ca ati



Parghie de blocare a axului

Fig.1

/\ATENTIE:
Nu actionati niciodata parghia de blocare a i
in timpul migcarii arborelui. Masgi fi
avariata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni
rotirea arborelui atunci cand montati sau demontati
accesorii.

Actionarea intrerupatorului
Fig.2
/\ATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazd corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru sculele cu buton de blocare
Pentru a porni scula, apasati pur si simplu butonul
declangator (in directia B). Eliberati butonul declangator
pentru a opri scula. Pentru operare continud, apasati
butonul declangator (in directia B) si apoi apasati
parghia de blocare (in directia A). Pentru a opri scula din
pozitia blocata, apasati complet butonul declangator (in
directia B) si apoi eliberati-.
Pentru sculele cu buton de deblocare
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni scula, apasati parghia de blocare (in
directia A) si apoi apasati butonul declansator (in directia
B). Eliberati butonul declansator pentru a opri scula.
Pentru sculele cu buton de blocare si buton de
deblocare
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni scula, apasati parghia de blocare (in
directia A) si apoi apasati butonul declansator (in directia
B). Eliberati butonul declangator pentru a opri scula.
Pentru functionare continua, apasati parghia de blocare
(in directia A), apasati butonul declangator (in directia B)
si apoi apdsati mai mult parghia de blocare (in directia
A).
Pentru a opri scula din pozitia blocata, apasati complet
butonul declangator (in directia B), apoi eliberati-I.

NOTA:

Modelele  GA7020S, GA9020S, GA7020SF  si
GA9020SF incep sa functioneze lent cand sunt pornite.
Aceasta functie de pornire lenta asigura o functionare
mai lina si reduce oboseala utilizatorului.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (maner)
Fig.3
A\ATENTIES
Asigurati-va ca manerul lateral este bine montat
fnainte de a pune masina in functiune.
insurubati ferm manerul lateral la sculd in pozitia
prezentata in figura.

Montarea sau demontarea aparatoarei
discului

Fig.4

/A\ATENTIE:

Aparatoarea discului trebuie montata pe scula

astfel incat partea inchisa a aparatoarei sa fie

intotdeauna orientata catre operator.
Montati aparatoarea discului cu protuberanta de pe
bratara aparatoarei discului aliniatd cu canelura de pe
lagér. Apoi rotiti aparatoarea discului cu 180 de grade in
sens anti-orar. Aveti grija sa strangeti ferm surubul.
Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului abraziv cu
centru depresat/discului multiplu (accesoriu)

Fig.5

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe
flansa interioara si insurubati contrapiulita pe arbore.

Flansa super

Modelele GA7020F, GA7020SF, GA9020F si 9020SF
sunt echipate in mod standard cu o flansa super. Pentru
deblocarea contrapiulitei este necesara doar 1/3 din
efort, in comparatie cu tipul conventional.

Pentru Australia si Noua Zeelanda

Fig.6

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe
flanga interioara si Tnsurubati contrapiulita cu
protuberanta orientata in jos (indreptata catre disc).
Pentru a strAnge contrapiulita, apasati puternic parghia
de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti
ferm in sens orar.

Fig.7
Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului abraziv de
retezat

Pentru Australia si Noua Zeelanda

Fig.8

Montati flansa interioard pe arbore. Instalati discul
abraziv de retezat pe flansa interioara.

Montati flangsa exterioara pe disc si insurubati
contrapiulita cu protuberanta orientata in jos (indreptata
catre disc).

Pentru a strAnge contrapiulita, apasati puternic parghia
de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti



ferm in sens orar.
Pentru a demonta discul, executati in
operatiile de montare.

FUNCTIONARE

/\AVERTISMENT:

« Nu este niciodatd necesara fortarea sculei.
Greutatea sculei exercitd o presiune adecvata.
Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive pot
provoca ruperea periculoasa a discului.

- Tnlocuiti INTOTDEAUNA discul daca scépati scula
pe jos in timpul rectificarii.

- Nu loviti NICIODATA discul abraziv de piesa
prelucrata.

- Evitati izbiturile si salturile discului, in special cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Acestea pot
provoca pierderea controlului si reculuri.

- Nu folositi NICIODATA scula cu panze de taiat
lemn sau alte panze de ferastrau. Astfel de panze
reculeaza frecvent cand sunt folosite cu un polizor

si provoaca pierderea controlului cauzand
vatamari corporale.
/\ATENTIE:

+ Nu porniti niciodatd scula atunci cand aceasta se
afla in contact cu piesa de prelucrat, deoarece
poate vatama operatorul.

- Purtati intotdeauna ochelari de protectie si o
masca de protectie in timpul lucrului.

- Dupa terminarea operatiei, opriti intotdeauna
magina si asteptati ca discul sa se opreasca
complet Tnainte de a aseza masina.

Operatia de rectificare si slefuire

Tineti INTOTDEAUNA scula ferm cu o mana de manerul
posterior si cu cealaltd de manerul lateral. Porniti scula
si apoi aplicati discul pe piesa de prelucrat.

in principiu, mentineti muchia discului la un unghi de
circa 15 grade fata de suprafata piesei de prelucrat.

Pe durata perioadei de rodare a unui disc nou, nu
prelucrati cu polizorul in directia B deoarece acesta va
taia in piesa de prelucrat. Dupa ce muchia discului a fost
rotunjitd prin utilizare, se poate prelucra cu discul in
ambele directii A i B.

fig.9
INTRETINERE

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau Tntretinere.

Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate

curate. Curatati fantele de ventilatie ale maginii in mod

regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

Fig.10

20

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.11

Atunci candwarful izolator de rasina din interiorul periei
de carbune este expus si intrd in contact cu comutatorul,
acesta'va opri automat motorul. In acest caz, trebuie sa
fnlocuiti ambele perii de carbune. Pastrati perile de
carbune curate si libere pentru a aluneca in suporturi.
Ambele perii de carbune trebuie nlocuite concomitent.
Folositi numai perii de carbune identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.12

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Aparatoarea discului
- Flansa interioara
Discuri cu centru depresat
- Contrapiulita (pentru disc abraziv cu centru
depresat)
- Taler de cauciuc
Discuri abrazive
- Contrapiulita (pentru disc abraziv)
Cheie pentru contrapiulita
- Discuri abrazive de retezat
Flansa interioara (pentru disc abraziv de retezat)
- Flansa exterioara (pentru disc abraziv de retezat)
Perie oala de sarma
- Maner lateral
Apératoare de disc cu colector de praf



DEUTSCH

1-1. Spindelarretierung

2-1. Schalter

2-2. Blockierungshebel

4-1. Schutzhaube

4-2. Schraube

4-3. Lagergehéduse

5-1. Sicherungsmutter

5-2. Gekropfte Trennschleifscheibe
5-3. Super-Flansch

6-3. Innenflansch

8-3. Trennscheibe

Gesamtdarstellun

6-2. Gekropfte Trennschleifscheibe

7-1. Sicherungsmutterschlissel
7-2. Spindelarretierung

8-1. Sicherungsmutter

8-2. AuRenflansch 78

8-4. Innenflansch 78
8-5. Staubsammelhaube
10-1. Auslasséffnung
10-2. Einlasséffnung
11-1. Kommutator

11-2. Isolierspitze

11-3. Kohlebiirste

12-1. Kohlenhalterdeckel
12-2. Schraubenzieher

TECHNISCHE DATEN

Modell GA7020/GA7020F/GA7020S/GA7020SF (GA9020/GA9020F/GA9020S/GA9020SF
Durchmesser der gekropften Trennschleifscheibe 180 mm 230 mm
Spindelgewinde M14 M14
Leerlaufdrehzahl (min") 8.500 6.600
Gesamtlange 473 mm 473 mm
Netto-Gewicht 4,7 kg 4,7 kg

Sicherheitsklasse

B

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.
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Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeug